马鞍山市办公家具采购与安装项目内容及相关要求
1、 采购预算
预算金额（人民币）： 4.776 万元；最高限价（人民币）： 4.776 万元。
2、 [bookmark: _Toc26868]采购内容及相关要求
        （一）采购清单
	序号
	区域
	货物名称
（标的名称）
	规格
	技术参数
	数量
	单位
	最高限制单价
（元）
	参考图片

	1
	桃源社区
	定制医用木质收纳柜（含开放式操作台）
	尺寸约1000*500*2300
	实木板材，要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，厚度≥18mm。封边：采用同色ABS全自动封边，厚度≥1.5mm，表面应无皱纹、裂纹、染色线、无明显的气泡、针孔、划痕等瑕疵。
五金配件：缓冲阻尼铰链。锁具：铝合金拉手。
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的
 E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	1
	组
	1650
	

	2
	
	定制医用木质收纳柜
	尺寸约1000*500*2300
	实木板材，要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，厚度≥18mm。封边：采用同色ABS全自动封边，厚度≥1.5mm，表面应无皱纹、裂纹、染色线、无明显的气泡、针孔、划痕等瑕疵。
五金配件：缓冲阻尼铰链。锁具：铝合金拉手。
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的 
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	1
	组
	1650
	

	3
	
	定制木质壁挂柜（一组木质对开门，
一组钢化玻璃推拉门）
	尺寸约1000*500*640
	实木板要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，厚度≥18mm.
封边：采用同色 ABS 全自动封边，厚度≥1.5mm，表面应无皱纹、裂纹、染色线、无明显的气泡、针孔、划痕等瑕疵。钢化玻璃 厚度≥5mm。
五金配件：缓冲阻尼铰链。
环保标准：
板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的 
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
五金配件：缓冲阻尼铰。锁具：铝合金拉手。锁头，钥匙插拔灵活，无
卡滞现象。
	2
	组
	750
	

	4
	人事科教部
	折叠桌
	长宽高约1400mm*450mm*750mm（±10mm）
	一、桌面材质与工艺：
基材：优质环保中密度纤维板 (MDF)、刨花板 (Particle Board， 需高密度) 或实木多层板。
要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)。
饰面：三聚氰胺浸渍纸 (Melamine)、防火板 (HPL)、实木皮贴面 (Veneer)、或优质环保油漆 (Lacquer)。
要求：表面耐磨、耐刮、耐污、易清洁。抗冲击，不易开裂、起泡、脱层。
边部封边严密、牢固、平整光滑，无脱胶、翘边现象。如采用PVC或ABS同色封边条，厚度≥ 2mm。
框架与支撑结构：框架材质：优质冷轧钢板 (厚度 ≥ 1.2mm)、高强度铝合金型材 (壁厚 ≥ 1.5mm) 或坚固硬木。
桌腿/支撑脚：材质：与框架匹配的金属或高强度工程塑料。
结构：稳固可靠，可折叠收拢或带有可调节脚垫 (调节范围 ≥ ±5mm)，以适应轻微不平整地面。
脚垫/滑轮 (可选)：固定脚垫： 优质橡胶/PVC脚垫，防滑、耐磨、不伤地板。
带轮设计：桌腿带万向刹车轮 (≥2个)，轮子需静音、承重好、带锁定功能。其余桌腿为固定脚垫。
折叠类型：中心对折式、蝴蝶式折叠、或其他成熟可靠的折叠方式。
要求：操作便捷：开合顺畅，省力。应有明确的操作指示或解锁装置。
安全可靠：具备安全锁定装置 (展开时自动锁定或手动锁定)，使用中不会意外折叠。折叠处应有防夹手设计。
耐用性： 铰链、转轴等关键五金件应采用优质钢材或合金，强度高、耐磨、耐腐蚀，开合寿命 ≥ 10,000 次无损坏、无严重松动异响。
稳定性：展开后整体结构稳固，无明显晃动。
二、承重性能：
静态承重：桌面均匀承重 ≥ 150kg时，桌面下沉量 ≤ 3mm，结构无永久变形、异响。
桌面边缘承重：桌面边缘 (离边沿 50mm 处) 承受 ≥ 60kg 压力时，无明显下塌变形。
表面处理：金属部件 (框架、桌腿、五金件) 应进行防锈处理 (如磷化、喷塑、电镀、氧化等)，涂层均匀、牢固、无色差、无流挂、无剥落。
颜色需与整体设计协调。塑料部件应色泽均匀，无毛刺，无变形。
三、安全与环保要求
结构安全：边角应做圆角或倒角处理，无尖锐突出物。折叠机构防夹手。
稳定性：通过稳定性测试，不易倾翻。
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	28
	张
	400
	

	5
	
	办公椅
	常规
	款式：四角拆装设计，面料：透气网布/加厚设计，移架：加粗管壁/承重升级，工艺：人体工学原理设计，
椅背设计：亲肤透气面料，扶手设计：舒适加宽设计，腰托：加宽/曲线设计
坐垫：加厚设计，脚垫：耐磨静音，钢架：管壁加粗设计。
	56
	把
	220
	

	6
	
	[bookmark: OLE_LINK1]48门自设码储物柜
	
高1.8米*长3.4米*深0.46米
	材质：优质冷轧钢，主框架及背板厚度≥1.0mm，柜门门板厚度≥0.8mm,表面处理：经磷化、除锈、防锈处理后，采用环保材料静电喷塑，涂层均匀、抗划伤、耐腐蚀。颜色蓝色，柜门开启：铰链式侧开，开启角度≥90°，格口规格待选。铰链需耐用，支持超过10万次开合。支持用户自设密码完成存件及取件，系统需保证密码的唯一性和有效性。集成高灵敏度触摸显示屏，尺寸≥7英寸，提供清晰语音提示和图形化操作引导。每个柜门配双色LED指示灯.同时支持本地管理与远程网络管理。每个格口独立配备电控磁力锁或电插锁，断电常开（符合消防要求），动作可靠。工业级嵌入式主板，低功耗、高稳定性。必须支持多种联网方式，必须配备不间断备用电池，断电后可支持整套系统正常运行≥8小时。预留USB或RJ45接口，可外接摄像头，实现存/取件过程拍照留证功能。产品需通过CE、ROHS认证，并提供检测报告。
	1
	组
	5000
	

	7
	肛肠医学中心
	会议桌
	长240*宽120*高75CM
	1.材质：桌面建议采用实木或优质仿实木板材，要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，保证耐用性与美观度；桌面厚度≥80㎜，未注明的板材厚度均≥25㎜。
封边：ABS全自动封边条的厚度≥1.5㎜，采用PVC同色封边条，全自动封边机封边、修边，封边后无脱胶、漏胶、鼓泡或开裂现象。
贴面材料：采用人造板饰面专用纸，具有耐磨、耐刮、防火、抗污染等性能。连接件：采用三合一连接件，桌腿为金属材质，确保稳固性。
2.颜色：发深胡桃色。
3.容纳人数：约可坐10人。
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	1
	张
	1300
	

	8
	
	办公椅
	常规
	款式：四角拆装设计，面料：透气网布/加厚设计，移架：加粗管壁/承重升级，工艺：人体工学原理设计，
椅背设计：亲肤透气面料，扶手设计：舒适加宽设计，腰托：加宽/曲线设计
坐垫：加厚设计，脚垫：耐磨静音，钢架：管壁加粗设计。
	6
	把
	220
	

	
	金家庄社区
	中医馆诊疗桌
	长1400*宽700*高800
	乌金木框架，桌面实木材质，要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，厚度≥25mm
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	2
	张
	1900
	

	
	
	中医馆诊疗椅
	长560*宽490*高840
	椅面实木材质，要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	2
	把
	750
	

	
	
	中医馆就诊坐凳
	长450*宽350*高450
	实木材质要求达到或优于国标E1级环保标准 (提供检测报告)，
环保标准：板材甲醛释放量符合 GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》中的
E1级 (≤ 0.124mg/m³) 或更高标准 (如E0级)。
	2
	个
	500
	

	
	
	患者等候连排椅（四人位）
	长2320*宽650*高760
	坐面：外型根据人体工程学设计，采用厚度1.0mm加硬冷扎钢板冲压成型
横梁：采用150mm*105mm*105mm三角形冷轧钢管，厚度约1.2mm。表面喷银灰色金属漆
扶手：冷轧钢扁管弯曲成形，厚度1.0mm,OTC全自动焊接。经焊接抛光打磨防锈处理，表面喷闪光银金属漆。
脚：采用约1.1mm厚冷扎钢板冲压成形，250T深拉成型技术，全自动MIG焊接技术
	6
	张
	920
	

	
	南院门诊
	患者等候连排椅（四人位）
	长2320*宽650*高760
	坐面：外型根据人体工程学设计，采用厚度1.0mm加硬冷扎钢板冲压成型
横梁：采用150mm*105mm*105mm三角形冷轧钢管，厚度约1.2mm。表面喷银灰色金属漆
扶手：冷轧钢扁管弯曲成形，厚度1.0mm,OTC全自动焊接。经焊接抛光打磨防锈处理，表面喷闪光银金属漆。
脚：采用约1.1mm厚冷扎钢板冲压成形，250T深拉成型技术，全自动MIG焊接技术
	2
	张
	920
	


注：
1、如果在技术参数或配置中标明了品牌或产地，则仅供参考，并非指定，投标人可以选用替代的方案，但这种替代整体上要优于或相当于招标文件的相关要求。
2、为鼓励不同品牌的充分竞争，如某货物的某技术参数或要求属于个别品牌专有，则该技术参数及要求不具有限制性，投标人可对该参数或要求进行适当调整，并应当在投标文件中说明调整的理由，且该调整须经评委会审核认可。
3、所有描述为“支持”的，均表示具备、配置、提供、实现等意思，是要满足技术参数的要求。
4、招标文件中用“★”标注的技术参数为不允许负偏离的实质性要求和条件（如果招标文件中有标注“★”的技术参数）。投标人对用“★”标注的技术参数的响应情况须在投标文件中提供相应的证明材料予以证明。投标人的投标文件中提供的相关技术证明文件是指第三方检测机构出具带有CMA标志的检验报告。否则，评委会视为对招标文件中用“★”标注的技术参数出现负偏离。




 (
1
)

[bookmark: _GoBack]（二）商务要求
（本项目商务要求为不允许负偏离的实质性要求和条件）
1、所有货物（包括零部件）须为全新的、未使用过的原装正品。提交货物的技术参数和配置应与询价文件的要求及其响应文件的技术响应表（如果被评委会接受的话）相一致。若询价文件及响应文件中无相应说明，则以国家有关部门最新颁布的相应标准及规范为准。
2、所有货物必须符合国家相关强制性要求。
3、技术支持
3.1成交供应商应向采购人提供全方位及时而有效的技术支持和服务。
3.2成交供应商负责供货、运输并安装调试完毕。
3.3成交供应商在项目实施过程中，国家对相关项目有资质要求的，进场单位和人员的资质、资格符合国家、省、市有关规定。实施期间成交供应商所发生的或成交供应商实施场地内发生的或成交供应商原因造成的安全事故，均应由成交供应商负责按有关规定处理善后事宜，并承担给采购人造成的损失。
4、产品质保期、服务期及售后服务：                                        
4.1成交供应商须对本项目货物提供至少3年的质保服务（自采购人验收合格之日起计算）。质保期内出现质量问题，成交供应商负责包修、包退、包换，质保期内成交供应商及货物生产厂家须及时提供上门维修、更换非人为损坏零部件服务，所有质保费用均已包含在总投标价中。质保期结束后成交供应商应以不高于市场价格的向采购人提供备品备件。                                                        
[bookmark: OLE_LINK2]4.2售后服务响应时间：如货物出现质量问题，成交供应商须1小时内响应，电话响应无法解决，成交供应商必须在接报修电话24小时内到达现场并在48小时内解决问题。如不能解决的，成交供应商需提供备品备件供采购人使用。质保期内如货物出现质量问题，成交供应商负责修复，对于无法修复的情况，成交供应商负责免费更换。
5、交货期：接采购人通后30个日历日内交货并安装摆放完毕。
6、交货地点：马鞍山市中医院（采购人指定地点）。
7、培训：成交供应商应对采购人的操作人员提供现场培训。
7.1现场培训能够根据用户需要，合理安排，使用户能够全面掌握设备的工作原理，熟练独立操作设备，并能够对设备进行日常维护与保养，简单故障诊断与排除。
7.2以上培训费用含在总投标价中。
8、验收：
8.1采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，成交供应商予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。
8.2货物在验收时，成交供应商应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等，涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、厂商质保承诺、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书(如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由成交供应商提供的必要文件。
8.3采购人对货物进行全面的验收，对验收中暴露出来的问题，成交供应商应及时无条件进行整改，最终验收合格后，采购人向成交供应商签发最终验收证明。
8.4成交供应商应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。
8.5成交供应商向采购人提供详细的验收标准、验收手册。设备安装后，货物所有技术参数经检验应符合招标文件要求。合同签订后，成交投标人须待采购人确定货物款式尺寸后，方可批量供货，否则采购人不予验收。
8.6.1产品外观要求是对木加工、涂饰加工、五金配件安装后的技术要求。
1）木加工完成后的产品，不允许存在以下缺陷：
①人造板制成的部件应经封边处理而未经封边处理的；
②覆面材料胶黏后存在脱胶、鼓泡、拼接处离缝和透明胶的；
③零部件接合处，装板部件和各种支撑件存在松动、离缝、断裂的；
④产品外表倒楞。圆角存在不均匀不对称的；
⑤雕刻、车木加工后存在花型线型不对称，铲底不平，有刀痕、破痕的；
⑥产品外表没有达到精光，内表没有达到细光，粗光部件存在锯毛和创痕等涂饰加工后的产品；
2）涂饰加工后的产品不允许存在以下缺陷：
①整件产品或成套产品有明显色差的；产品表面涂层存在漆膜皱皮、发黏、漏漆的；
②漆膜涂层有明显雾光、白楞、白点、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉、杂渣、划伤、鼓泡和脱皮的；
③软、硬质覆面材料表面存在凹陷、麻点、划伤、裂痕、崩角和刃口的；
④产品非涂饰部位和产品内部不清洁的；
⑤五金配件有安装孔缺安装件的，安装件漏钉、透钉的，活动部件起动不灵活的，配件安装不牢固有松动的，安装孔周边崩茬的；
8.6.2摆放前后室内空气质量对比情况。
8.6.3每个种类的产品供货后，采购人将对照招标文件要求，随机抽样进行一次或数次破坏性检验，若任意一次抽检不合格，采购人将退回该种类所有产品。进行破坏性检验的产品费用由采购人承担。
8.7成交供应商须保证同产品同品质。                                
9、付款方式：项目验收合格后付至97%，剩余3%待36个月无质量及售后服务问题后付完。
10、本项目总投标价包含履行本项目的全部费用及所有价内价外税金及合理利润等，不再产生任何二次费用。
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